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Catalli Diye Tabir Edilen “Y” Seklindeki Parcalarin Testi

Neden Ozel Céziim Gerektirir?

Parcadan akim gecirildiginde iletkenin cevresinde dairesel magnetik alan olusur ve parcadan
uzaklastikca bu magnetik alan azalir. Catalli parcalarda her koldan akim gecirmek testi daha givenilir
yapar. Numune kontrollinde testin glivenligini operatére birakmak mimkiin olsa da seri kontrolde

olasi degildir. Seri kontrolde operatoriin gorsel muayeneye odaklanmasi saglanmahdir.
Neden Risklidir?

- Parcanin her kolundan akim gectiginden emin olmak gereklidir. Test esnasinda pargalar
genellikle pnématik sikistirma hareketi ile akim kafalari arasinda sikistirilir. Ardindan parca
izerinden akim gecirilir. imalattaki boyutsal toleranslar, operatoriin parcayl tam ekseninde
konumlandiramamasi gibi sebeplerden dolayi parcanin sadece bir kolundan akim gecebilir.

Akim gecmeyen kol Uzerinde yeterli magnetik olusmayabilecegi icin olasi hatalarin tespiti

mimkin olmayabilir.

- Parcanin her iki kolundan da esit miktarda akim gecmesi istenebilir. Fakat temas noktalarindaki
farkhliklardan dolayi kollardan birinden istenenden daha fazla, digerinde ise daha az akim
gecme durumu s6z konusu olabilir. Ornegin sistem parcadan 1000 Amper gecirecek sekilde
ayarlanmis olsun. Kollarin her ikisinden de 500 Amper gegirilmek istensin. Fakat temas noktasi
alani, parganin direnci, parganin konumlandirilmasi gibi sebeplerden dolayi kollardan gegen
akimlar istenilenden farkh olabilir. Her iki koldan 500-500 Amper gecebilecegi gibi, 200-800
Amper, 400-600 Amper gibi farkli kombinasyonlarda mimkindir. Bu da testin glvenirliligi

konusunda stiphe yaratmaktadir.
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TAHRIBATSIZ MUAYENE CIHAZLARI

- Pargadan gecirilmesi gereken akim miktari parga kesiti ile dogru orantilidir. Catalli pargalarin
kollari hep ayni kesitte degildir. Bu kollardan geciriimek istenen akim miktarlari farkli
ayarlanmak istenebilir. Bu da farkl ayarlanip kontrol edilebilen bir magnetizasyon devresine
ihtiyag var demektir.

IS
Sk,
?\\\\
%

X

<o

Coziim

- TMM 700-2AC cihazi ile sirayla her bir koldan akim gegirilerek birden fazla seferde tek
yapilabilir.

- TMM MP 700-3AC cihazi tercih edilebilir.

- Pargadaki kollarin sayisi ve konumu farkli ise 6zel ¢oziimler tercih edilebilir.

Sorulariniz ve 6zel ¢6ziim ihtiyaglarinizi igin bizimle iletisime gegebilirsiniz; info@tmmndt.com.
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